ISTITUTO POLIGRAFICO E ZECCA DELLO STATO S.p.A.
FOGGIA

Vig Leporge, VB 70057 PALESE [BA}
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N. 001/104/2009
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nota: parte di camino coibentato (gli spessori sono siati rilevdti in finesire ricavate nella coibentazione.)

Operatore II'livello:
MARTINO GIANFRANCO

Bari 10-08-2009
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31.150 {(cielo caldaia)

Bari 10-08-2009

Operatore I livello:
MARTINO GIANFRANCO




di Vessio Luigi & C. S.r.l.

Sede legale e amministrativa: *
Via Lepore, 1/B

70128 Bari

Palese (BA)

.Tel. - Fax (+39) 080.530.23.92
e-mail: info@metalprove.it

web: www.

metalprove.it

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUON!

ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

(Nr JoT2f1T0T4aToTo]
foglio 1 di 2

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA | Commessa MP 10472009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate SERBATOIO ARIA COMPRESSA capacita 10.000 litri Ordine /
 details of parts examined MATR. ANCC PC 2023/86 — anno costruzione 1986 order
Costruttore MACCHI | Disegno / Materiale / Spessore nominale /
manufacturer { Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica OM.G. .| Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number Valtidone s.r.l. | inspecting Autority reference documents A '
Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchirif. - agradini
| instrument ‘MGQ-X’I‘ Probe ' couplang reference blocks
18 —-
17
16 -
15 -
14 -
13 -
12 - —_
11+ A A LATO TARGA
10 — ﬁ:
9- i
8- T ‘
2 |
6 - | |
5 ..
4 .
37
2 1
operatore [T livello MARTINO GIANFRANCO
localita dell’esame  FOGGIA
data dell’esame 10/08/2009
/M
Bari  10-08-2009 l‘(’;o



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax {(+38) 080 530.23.92
e-mail; info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

di Vessio Luigi & C. S.r.l.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
{SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INe j0]2]1]0]4]0]9]

foglio 2 di 2
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Comimessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate | SERBATOIO ARJA COMPRESSA capacita 10.000 litri Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC PC 2023/86 — anno costruzione 1986 order
Costruttore MACCHI Disegno / ‘Materiale / Spessore nominale /
manufacturer Drawing Material QOriginal thikness
N. di fabbrica O.M.G. Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number Valtidone s.1.l. | inspecting Autority _| reference documents
Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang ‘ reference blocks
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 12 13 14 15 16 | 17 | 18

A 66 | 74 |78 1 79 {82175 741751751751 75!175]174|76]75| 80 80| 69

B 69 74 | 78 | 79 { 81 | 75 [ 75|75 |75 76| 7576|7676 77| 80 80 /

C 1667517717980 75175]74176|751751175 {74176 74|80 80] 70

D 67174178 18085174 7417675176 | 76| 75|76 76] 74]81] 80 /

E 67175178179 1791767417676 | 741751751761 75]1761] 80 81! 69

F 69 76| 771818075 74{175{175|74|175 74175174 75] 80 80 /

G 67175177 80 (801! 7576175174175 76|75[75]17476{79] 79| 6.9

H 67176 77| 80|81 751767517474 | 75| 747574 75| 80 80 /

operatore IT livello- MARTINO GIANFRANCO

localitd dell’esame FOGGIA

data dell’esame 10/08/2009

. 4 {;*ﬂt \‘6
) METALPAD
Bari 10-08-2009 /ﬁ{%j@; ‘{*éﬁ
/



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:080530.23.92

di Vessio Luigi & C. Sl

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it

web: www.metalprove.it
VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

[Nr To[3]1 0 4]0]9]

) - foglio 1 di 2
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser  ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of , job -

Denominazione parti esaminate SERBATOIO ARIA COMPRESSA capacita 10.000 litri Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC PC 2024/86 — anno costruzione 1986 order
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale - / Spessore nominale -
manufacturer Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica O.MG. Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number __ Valtidone s.r.]. | inspecting Autority reference documents
Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchirif.  agradini
instrument MG2-XT Probe \ couplang reference blocks
18 -
17 -
16 -
15
14 -
13-
12 - —
11 - A A LATO TARGA
10 - — - |
‘
9] |
i
8- T ‘
7 ) E
6 - | !
: !
5
42 ;
3 ’ ” “ ”

”

21

operatore I1 livello MARTINO GIANFRANCO
localitd dell’esame ~ FOGGIA
data dell’esame 10/08/2009

Bari  10-08-2009



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92

Sede legale € amministrativa:

Via Lepore, 1/B
70128 Bari Palese (BA)

~ Fax (+38) 080 530.23.92

e-mail: info@metalprove.it
weh: www.metalprove.it

* diVessio Luigi & C. S.r.l.

" VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

[FEIIE S [0

, ' foglio 2 di 2
Cliente ° ISTITUTO POLIGRAFICOE Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009 ‘
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate SERBATOIO ARTA COMPRESSA capacita 10.000 Litri | Ordine /-
details of parts examined MATR. ANCC PC 2024/86 — anno costruzione 1986 ~ order
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale /o
manufacturer Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica OM.G. Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) | Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number Valtidone s.r.l. | inspecting Autority : reference documents
Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento - Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks
mm ,
1 2’ 3 4 | 5 6 | 7 8§ | 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
A 66 | 75 176 | 77 181 | 74 | 75175 176 75175175177 1761751761 171167
B |671(73177 79|80 (757675 75{7574{78 176751761 78| 72 1/
- C 66 {74 | 76 | 78179 |76 76| 75175 74176 | 75175178 |76 | 78 | 73 | 66
D 661747778177 1757875176176 | 75|16 7575175417171 12 /1
E |67 (7677179179175 77175(75(7575|74175]75][75]76]| 7367
F 67174 7717878176 77176|75176175]176 74176741761 72| /
G 6717517617979 76|76 |76175]|76|76|76]74]75{741179] 13|67
_H 68 | 74| 75| 78 | 80| 751 7417576174751 751751751761 77172 /
operatore Il livello MARTINO GIANFRANCO
localith dell’esame  FOGGIA
~ data dell’esame 10/08/2009
A gi -  MERPRQUE eSO TRR st
ETALPROVE fsri. LMY WS
|Bari 10-08-2009 = WY, O VX5 i e
/



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92

di Vessio Luigi & C. S.t.L.

Sede legale @ amministrativa:
Via Lepore, /8
70128 Bari Palese (BA)

~Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it v . : '

web: www.metalprove.it
' VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr [0[4]1]0]4]0]9]

foglio 1 di 2
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser  ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate SERBATOIO ARIA COMPRESSA capacita 10. 000 litri Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC PC 2021/86 — anno costruzione 1986 order
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale /
| manufacturer Drawing ~ Material Original thikness
N. di fabbrica O.M.G. Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) | Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number Valtidone s.r.l. | inspecting Autority _ reference documents
Apparecchic PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT | Probe couplang reference blocks
18 --
17 -
16 -

15 -

14 -

13 -

12 - —

11 - A A LATO TARGA

10 --

9.

o«
t
-4

5.

4
3- =
21

’
-~

operatore Il livelle MARTINO GIANFRANCO
localita dell’esame - FOGGIA
data dell’esame 10/08/2009

~~~~~ ALER nzfz
\" '\ l, N T
Bari 10-08-2009 ‘ W/@{ Lol



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92

Séde legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+38) 080 530.23.92
© e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

di Vessio Luigi & C. S.rl.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT

{SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr JOo[4]1]0[4]0]9]

, ; foglio 2 di 2
Cliente ISTITUTO POLIGRA¥ICOE Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate SERBATOIO ARJIA COMPRESSA capacita 10.000 litri | Ordine ¥
details of parts examined MATR. ANCC PC 2021/86 — anne costruzione 1986 order
Costruttore MACCHI Disegno /| Materiale / Spessore nominale /
manufacturer ' | Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica OM.G. Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number Valtidone s.r.l. | inspecting Autority reference documents
Apparecchic PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks
mm «
1 2 13 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
A 6717217678 179176 175 1751741761175 7517517717680 80 69
B 68|72 176| 79|80 (76 !751175(77 7778767617576 81} 81 /
C 66 | 74 | 77{79 {7878 | 15{761]76 1717675115177 175180 8069
D 671761 76180 1.79175174175175 761741 76| 75,76 75] 81| 719 /
E 66 | 741771791801 76177174175]176|176| 76771767680 791170
F 68 | 74 | 78 78] 78 |76 7576|761 75| 75|74 ] 76|74 ] 76| 81| 80 /
G 6707677180178 7517575 7474747675176 7479|801} 70
H | 67|75]77{78179175]76174 (7617474175174 75| 76| 801 80 /
operatore II livello MARTINO GIANFRANCO
localiti dell’esame ~ FOGGIA
data dell’esame 10/08/2009
METALPROYE s ik
o wbetuke

Bari 10-08-2009
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http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese {BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
-e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

d; Vessm Lu;gt s& C.S. r.i,

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

[Nr [o[5]1T0T4]0]9]

foglio 1 di 2

5.
42
3-7

P2
-

21

operatore II livello MARTINO GIANFRANCO

localita dell’esame’ FOGGIA

data dell’esame 10/08/2009

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factoryof ’ job
Denominazione parti esaminate SERBATOIO ARIA COMPRESSA capacita 10.000 litri Ordine /
details of parts examined MATR, ANCC PC 2022/86 — anno costruzione 1986 order
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale /
manufacturer Drawing __| Material Original thikness
N. di fabbrica OM.G. Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number Valtidone s.r.l. | inspecting Autority reference documents
Apparecchioc PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Bloccehi rif, a gradini
instrument  MG2-XT Probe couplang reference blocks
18
17 -
16 -
15 -
14 -
13 -
12 - —
11~ A A LATO TARGA
16 - :
9 !
8 - T E
2 s'
: :
61 ' ;

Bari  10-08-2009

/si? i;ki"’" |7



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92
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Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/8

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+38) 080 530.23.92
e-mail; info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

‘ di Vessio Luigi & C. S.r.l.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION}

INr J[o]5]1[0]4]0]9]

i

foglio 2 di 2

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E | Stabilimento di FOGGIA Commessa  MP 104/2009
purchaser  ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of ‘ job

Denominazione parti esaminate | SERBATOIO ARIA COMPRESSA capacita 10.000 litri Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC PC 2022/86 — anno costruzione 1986 order :
Costruttore ‘ MACCHI Disegno / Materiale / | Spessore nominale /
{ manufacturer Drawing Material | Original thikness

N. di fabbrica OM.G. Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento - PRG-UTS-05
serial number Valtidone s.r.l. | inspecting Autority reference documents

Apparecchio PANAMETRICS Sonda  TDG 10/4 | Accoppiamento  Couplant Blocchi rif. a gradini
instrament MG2-XT Probe couplang reference blocks
mm B

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 | 15 16 17 18

A 66 | 76 | 77| 78 [ 80 | 74 [ 76 | 75| 74 174 1757517717574 80| 80| 6.9

B 67174 177178180174 (75]|75]|74174]176 1717114 ]|74]74]80] 80 /

C 6717676177181 (7517617475176 }|74 7417517517481 80169

D | 66! 76178 (77 !|81174|75]1.751751376| 741747475174 |80] 81 /

E {67]|75|76/ 78 | 80]75175 7475761741761 75176] 74180179170

F 67 177178179180 176 7475176177176 176]175]174} 74| 19| 80 /

G 6717677179 81747417574 177175]176]76175| 75|80 80| 70

H 67175178 {77 |81 1175175174174 |75 |76 75|76 75761 81| 80 /

operatore Il livello MARTINO GIANFRANCO

localita dell’esame  FOGGIA

data dell’esame 10/08/2009

~ ey —

v v T Al Dslady
Bari 10-08-2009 ‘ 7ilde]
A4



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92

Vessio Luigi & C, Sl

Sede legale & ammini stratlva
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail: info@metaiprove.it
web: www.metalprove.it

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INrJo]6]1]0fafo]9]

foglio 1 di 1
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLOQO STATO S.p.A. factory of job
Denominazione parti esaminate COLLETTORE DI VAPORE BASSA PRESSIONE Ordine
details of paris examined DIS. 548040 order »
.| Costruttore MACCHI = | Disegno 548040 |Materiale  Accialo | Spessore nominale Fasciame 9,52 mm
{ manufacturer Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica / { Ente di Collaudo ~ ARPA (ex ASL) | Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number inspecting Autority reference documents
Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 | Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe - | couplang reference blocks
¢
| T T T T T T T T T +r
. . mT
/ 13102 (3103 l 3—10:1 9,941
122 7

@310,2 99T (7103 13398 102

operatore Il livello: BOVE GIANLUCA
localita dell’esame: FOGGIA
data dell’esame 12-08-2009

g ééw;a:;éu\ﬁﬁ'Wﬁw

ﬁ?'& g 3’{:%(?'\:1: S vl
Bari  12-08-2009 ﬁ@feﬂb\ Y/



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92

di Vessio Luigi & C. Sl

Sede legale e amministrativa:

Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92

e-mail: info@metalprove.it .

web: www.metalprove.it
VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr J[0[7]1]0]4]0]9]
foglioldil

[

[-8,0 | 8,04

Cliente . ISTITUTO POLIGRAFICO E | Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate | COLLETTORE DI VAPORE B.P. presso CTE Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 120/86 LU — anno costruz. 1986 — capacm’i 2000 litri order
Costruttore ~ OFF. MECC. Disegno / Materiale  Acciaio | Spessore nominale Fasciame 8,0 mm
manufacturer TOSCHI S.p.A. | Drawing Material Original thikness  Fondo 8,0 mm
N. di fabbrica 1323 | Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento PRG-UTS- ()5
serial number inspecting Autority reference documents
| Apparecchio ~ PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento  Couplant Blocchi rif. a gradini

instrizment MG2-XT Probe couplang reference blocks

5 1 T 1T T 1 T

s 8,1 8,0 8,1\{:..’ 7,9

' ... 8,1 Hih

E L

operatore IT livello: BOVE GIANLUCA
localita dell’esame; FOGGIA
data dell’esame 12-08-2009

H%,.@W‘*\:f !.
/3 .szy
/

Bari 12-08-2009



http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92

igi & C. 5.1l

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail; info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

[Ne To[ 810 4]0]9]

foglio 1 di 1
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 105/2009 |
purchaser  ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate COLLETTORE DI VAPORE A.P. presso CTE Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 2015/86 FG — anno costruzione 1986 | °/der
Costruttore MACCHI & C.s.a.s. |Disegno / Materiale  Acciaio | Spessore nominale 35,7 mm
manufacturer FAGNANO OLONA | Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica 1452 Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number inspecting Autority reference docuruents
Apparecchio  PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento  Couplant ‘Blocchi rif. ~  a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks

39,6@ 40,0‘ ' B}O,o

T 396 38,8 ‘ 40,3\{2[ 39,7 38,6

AR N\ B SR

fomowmd | - Laal -

l . V= 4< L rr ==+

operatore II livello: BOVE GIANLUCA
localita dell’esame: FOGGIA
data dell’esame ] 12-08-2009

METALPROVE s.1.l,

giﬁ‘%r(}” LEVEL BivT
Bari 12-08-2009 "*“ﬂ’i’
[




di Vessio Luigi & C. Sl

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA) ,
" Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it

web: www.metalprove.it

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr [o0]9]1JoJ4]o]o]
' o V - foglio 1di 10
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICOE Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009

|purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. factory of , job

Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 90 t/h Ordine /

details of parts examined MATR. ANCC 2016/86 FG ‘ order ‘

: : ‘ CORPO CILINDRICO INFERIORE ‘

Costruttore MACCHI Disegno o/ Materiale / Spessore nominale Fasciame 77 mm
| manufacturer Drawing : Material Original thikness Fondi 57 mm
| N. di fabbrica 1449 Ente di Collaudo ~ ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento ~ PRG-UTS-05

| serial number inspecting Autority reference documents
Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif, a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks

T
P.U. LA . P.U.
|
Pl [ [ P
123 4 5 6 7 $§9 10
mm , :
1 2 3 4 | 5 | 6 7 8 9 [ 10 |
A {690 ]684 7721770 | 7811782783 782|673 670
B | 690|683 ]772] 770|780 780782 | 78,2 | 673 | 674
C | 683|6801]770] 770 780 780|783 | 78,1 | 67,6 | 67,0
D | 680|683 | 773 | 77,1 | 781|780 | 775 | 782 | 613 | 673
E | 686|680 781771782782 17821 780|672/ 67,3
F | 685|685/ 771 7717801 781 | 781 ] 78,1 | 672 67,3
G 684 | 6851772 | 772 | 78,0 | 782 | 782 | 78,0 | 68,2 | 68,0
H | 685 |685]| 770770 782 | 783 | 78,2 | 78,0 | 68,2 | 67,4
Operatore II livello BOVE GIANLUCA note:
localita dell’esame FOGGIA
data dell’esame 11-12/08/2009
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di Wessie Luigi & C. S.r.l.

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B-

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

VERBALE DI ESAME MAGNETOSCOPICO
MAGNETIC PARTICLE TEST REPORT

mToTe i oTs]
foglioZdilO

} Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 90 t/h 1 Ordine /
details of parts examined | MATR., ANCC 2016/86 FG order
‘ CORPO CILINDRICO INFERIORE
Costruttore " MACCHI | Disegno /o Materiale / Stato superfici saldate
manufacturer Drawing Material A surface onditions
N. di fabbrica 1449 Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento PRG-MT-03
serial number ' inspecting Autority reference documents ,
APPARECCHIATURA
Equipement
Puntali Corrente
prods current
Giogo Intensita 12-14
yoke X intensity amp/s
Bobina Distanza 50+100 mm
col spacing
Conduttore centrale - Apparecchiatura C.G.M.
central cobductor row detector
METODO D’ESAME
Method
Secco % ] polvere rossa Sospensione . acqua
dry powder E:] red sospension water
gialla olio
yellow oil
Umido
w et _nera
D black
Fluorescente ‘gfigia Marca C.G.M. Tipo p150
fluorescent .. 8rey trade mark type
Esame effettuato prima dopo" Trattamento termico Prova idraulica
test carried out before D after [::l heat tratmnent [j idraulic test l:]
Data dell’esame 11-12/08/2009 Operatore II livello BOVE GIANLUCA
date , Examiner PETALBREAVE s.rl
Localita dell’esame FOGGIA / Wb}; A ».\::,L T
locality , A Ul 4 L
note 11 controllo con particelle magnetiche & stato effettuato dal lato interno su tutte le saldature accessibili.
>< | Risultati conformi ai requisiti di specifica Risultati non conformi ai requisiti di specifica
results conforming to the specified requirements results not conforming to the specified requirements
AN A §
EERCIR Y P u.l’e_. 1‘ 4 %\UL ﬁi{c&?
LTV i
Bari,  12-08-2009 %nM; I
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http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
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di Vessie Luigi & C. S.r.l.

Se‘de legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. ~ Fax (+38) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr Jo]9]1Jo]4fo0]9]

foglio 3 di_10
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. factory of job :
Denominazione parti esaminate CALDAJA MACCHI - 90 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 2016/86 FG order
CORPO CILINDRICO SUPERIORE

Spessore nominale Fasciame 107 mm

serial number

Costruttore MACCHI Disegno / Materiale /
manufacturer Drawing Material Original thikness Fondi 67 mm
N. di fabbrica 1449 Ente di Collaudo ~ ARPA (ex ASL) Documentti di riferimento PRG-UTS-05

ecting Autority

reference documents

Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento

Couplant Blocchi rif. a gradini

instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks
A
. H 3
G C
PU. zona non accessibile P.U.
| | F °
NN 1 1 || E
123 4 5 6 7 8
mm -
1 | 2 [ 3T a]5] 6] 7718
A 88,1 | 884 | 103 | 104 108 106 | 88,3 | 884 |
B 88,2 | 883 | 106 | 108 106 | 104 | 884 | 88,6
C | 883|885 | 104 | 106 | 107 | 106 | 884 | 88,6
D 88,3 | 883 | 105 107 108 105 | 88,5 | 88,6
E 88,3 | 88,4 | 106 106 107 | 106 | 88,2 | 89,2
" F 88,2 | 88,5 | 106 | 105 106 | 108 | 88,6 | 88,6
G 883 | 88,4 | 107 107 107 | 106 | 88,6 | 887 /
H 88,2 88,4 | 106 | 106 106 104 | 88,8 | 883
Operatore I livello BOVE GIANLUCA » note:
localita dell’esame =~ FOGGIA
data dell’esame 11-12/08/2009

Bari  12-08-2009
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http:530.23.92

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B -
70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+38) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it ‘
VERBALE DI ESAME MAGNETOSCOPICO

MAGNETIC PARTICLE TEST REPORT

INr J[0[9]1]0]4]0]9]
foglio 4 di_ 10

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 164/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. factory of | job
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 90 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 2016/86 FG order
CORPO CILINDRICO SUPERIORE ‘
Costruttore MACCHI |Disegno e ] Materiale / Stato superfici saldate
manufacturer Drawing Material surface onditions -
N. di fabbrica 1449 | Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) | Documenti di riferimento PRG-MT-03
serial number ’ inspecting Antotity , reference documents .
APPARECCHIATURA
Equipement
Puntali ;o ) Corrente
prods current
Giogo , ‘ Intensita 12-14
yoke : % intensity amp/s
Bobina ' Distanza _ 50+100 mm
col , spacing
Conduttore centrale Apparecchiatura C.G.M.
central cobductor row detector
METODO D’ESAME
Method
Secco % | Ppolvere rossa - Sospensione acqua
dry ' powder D red . sospension water
: gialla ‘ ‘ olio
: D yellow : oil
Umido nera
wet D black
Fluorescente v ) Egl 'grigia Marca C.G.M. Tipo -p 150
fluorescent : grey trade mark type
Esame effettuato prima . dopo Trattamento termico Prova idraulica
test carried out before D after l___—_—.l heat tratment D idraulic test D
Data dell’esame 11-12/08/2009 operatore II livello BOVE GIANLUCA '
date examiner
Localita deli’esame FOGGIA
locality : . ; ,
note 11 controllo con particelle magnetiche & stato effettuato dal lato interno su tutte le saldature accessibili.
X Risultati conformi ai requisiti di specifica Risultati non conformi ai requisiti di specifica
results conforming to the specified requirements results not conforming to the specified requirements
pames ¢ o 1 Vs b ak Q ré
Wﬁ}”w%ﬂﬁ‘\é gi: "'-;” E‘:;‘:h ‘““'}1 : ”{(}% & e h:zzi’i
Bari, 12-08-2009 T




" di Vessio Luigi & C. S.r.l.

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B
70128 Bari Palese (BA)
Tel. - Fax (+39) 080-530.23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
- (SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

-2

INr Jo[9f1]o0]4]0]9]
f@ﬁoSdi 10

operatore Il livello BOVE GIANLUCA

localita dell’esame FOGGIA
11-12/08/2609

data dell’esame

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 96 t/h ‘ Ordine /
details of parts examined \ MATR. ANCC 2016/86 FG order
CAMERA DI COMBUSTIONE ; B
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale Tubi ¢ 3”=5,0mm
manufacturer « Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica 1449 | Ente di Collando  ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento  PRG-UTS-05
serial number - inspecting Autority reference documents
Apparecchio PANAMETRICS | Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif, a gradini
instrument . MG2-XT Probe couplang reference blocks
1° tubo da DX a SN guardando la parete
parete SUD o destra
1 4 8 |10|13115119124130|34|3714114448 /51
A [50]52]5151(50]51]52]51151(50(51]52]51]53(51] h =1500 mm
B |52|5.1]50]50|50]51|51]51]52|52]51]50]52|51]52|h =2000mm
) {
parete EST o frontale . : B .
1216 8 |10]14]|18|20}24{28|33|35|39{43|45|49|53|56|60] 62 -
A 49149148[49149]49(49[49(48(4,7|4848(49/47149(4,8(4,9]4,8]4,9 h=1500 mm
B [4.9150]51(50(5115250]51]5152]51]53/50|51]52]50/50]50]5,0]| b=2000mm
parete NORD o sinistra
{31 5110113[15|18|20({25|{28|30|35|40|45|4850152|55/60
A 52152:51!52|5315151|52/53]52|52152{52|5,152,501!5,1]5,1 h='1500mm
B [52]51(52]51 5251535251 |52|51(52]50|52]51]|51 50|51 | h=2000mm
parete OVEST o d’ingresso /
i | 216 811014182026 {28 32 35[39(411457147 5155|5961
A |50]50[49({50[49(50[48]49(50/48[48]/49|49(49[48495,0 4,849 h=2000mm
B ' Non accessibile h =1500 mm

note; Dal controllo visivo, nella zona centrale della parete SUD,

i tubi n.31-32-33-34 presentano vistose macchie di ruggine,

presentano macchie di ruggine.

itubi n.1+7 e n.63-64 della parete est o frontale del P.U.

Bari  12-08-2009
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Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail; info@metalprove.it
web: www.metalprove. it

di Vessio Luigi & C. S.r.L.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

A

INr [o]9f1[0l4]0]9]

foglio 6 di 10

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa - MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. factory of job o
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 90 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 2016/86 FG order
A BANCHI SURRISCALDATORE

Costruttore MACCHTI Disegno / Materiale / Spessore nominale
manufacturer Drawing Material _| Original thikness
N. di fabbrica 1449 “Ente di Collaudo ~ ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number ingpecting Autority reference documents
Apparecchic  PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant | Blocehi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks
BANCHI SURRISCALDATORE
Sezz. 5-6  (tubi ¢ 2” Sp. N= 4,5 mm) BANCO PRIMARIO
Sezz. 3-4-1-2 (tubi ¢ 1” e %” Sp. N =5,9 mm) BANCO SECONDARIO

PU. —p «

mwhe | ] 10| 15 | 20 25 30 | 32 | 40 | 45 | 50 | 55 | 60

1 4.0 4,2  4014014214042 142|4,0/44|4,0]|4,0(4,2|-curva

2 |47]48[47]48|48|4384,7|48]4,6]48][49]48]4,9]|- b=2000mm

3 15215353 58158/59|59|58/59159|59|6,0[5,9 |- curva

4 16,0[6,0]6,1]60]6.2]60]6,1[6,0[6,0][6,0]6,1]6,0[6,0]- b=1.500mm

5 14214,01/401/4,0/42[42{43/14,1{42/42|4,5 4,2 14,0 |- curva "

6 4848148484648 48|4,7/4,848|4,7|4,6|4,8|-1b=1500mm

ZONA SURRISCALDATORE ‘TUBI EVAPORATORI DI PARETE

(¢ 3” Sp. N= 5,0 mm)

data dell’esame

11-12/08/2009

- PARETE SUD (LATO PASSO DUOMO) P.U.—

1 2 '3 4 5 6 7 8 9 10 ,

5315253 |54 |53}154]53)|52]|541]52]|-h=2.000mm

PARETE NORD (LATO FRONTALE INGRESSOP.U} PU. —»
1 2 3 4 5 6 7 8 9 | 10

51153154153 [54153(53]53153]52]-h=2.000mm
operatore II livello BOVE GIANLUCA note: Sisegnala nella zona centrale (parete SUD ¢ NORD)
localita dell’esame  FOGGIA presenza di vistose macchie di ruggine.

Si evidenzia sulle sez. 1+6 un inizio permanente di
deformazione dei tubi.

Bari  12-08-2009
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Sede legale e amministrativa:

Via Lepore, 1/8

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax {+39) 080 530.23.92
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VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr [0 ]9]1]0]4]0]9]
foglio 7 di 10

Cliente ISTIT[JTO POLIGRAFICOE Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
'purchaser  ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 90 t/h _ Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 2016/86 FG order
' BANCHI SURRISCALDATORE
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale
manufacturer . Drawing Material | Original thikness .
i N. di fabbrica 1449 Ente di Collaudo ~ ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento  PRG-UTS-05
serial number inspecting Autority i reference documents
Apparecchio  PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks

TUBI PARETE POSTERIORE — ZONA SURRISCALDATORE

Sezz. F*— G’ - H’ (tubi ¢ 3”Sp.N = 5,0 mm)
_PU —>

TUBO | 1 5 10| 15|20 | 25| 30

SEZ.¥|52[51(52[53[51]52]53 |- h=1500mm

SX PU. DX

TUBO 1 5 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35| 40 | 45| 50 | 55

|SEZ.G’[52]5,2(53(52(52][51153[52[52[51[5,1]54 (VALORI RILEVATI NELLA ZONA CENTRALE)

SX P.U. DX

. TUBO 1 10 | 20 30 | 35 | 40 | 50 | 60 | 62

SEZ. B’ [53(52](53]52154(52(571]5.3 5’3' (VALORI RILEVATI NELLA ZONA CENTRALE)

operatore II livello  BOVE GIANLUCA note: In prossimita del tubo n.1 sez. G si evidenzia
localita dell’esame  FOGGIA una zona di ruggine. :
data dell’esame 11-12/08/2009
=T i A 'g"“v‘m:?{
AL PO VD L T IS e
i\demh PR - - -—"""\
Bari 12-08-2009 Qaeln <3O N
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di Vessio Luigi & C. S.r.ll.

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

VERBALE DI 'ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

&

INr [0[9]1]0]4]0]9]
foglioSdilO

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. factory of job
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 90 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 2016/86 FG order
BANCHI ECONOMIZZATORE
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale  / Spessore nominale
manufacturer Drawing Material Original thikness T
N. di fabbrica 1449 Ente di Collaudo  ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento  PRG-UTS-05
serial number inspecting Autority  reference documents
Apparecchioc  PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrurment MG2-XT Probe couplang n reference blocks
BANCHI ECONOMIZZATORE
Sezz. A’ —~B’ (tubi ¢ 1”7 e %” Sp.N= 4,0 mm)
~ PU.—>
TUBO 1 S 1101518 | 2023125 30! 33|35 38|40 | 41 | PANNELLO TUBI PARTE INFERIORE
SEZ. A’ 44141 4,3 . 4,4 4342 4414414214443 |4444 4’4' VALORI RILEVATINELLA ZONA CENTRALE
TUBO | 1 | 5] 9 |15 181 21|24 {2631 ]33] 3639 40 | 41 | PANNELLO TUBI PARTE SUPERIORE
SEZ.A’ [42]4,4|14,5144|4,2|43(44[44]4,6[4,7]4,6|4,6|4,8]|4,7| VALORIRILEVATINELLA ZONA CENTRALE
TUBO 1 3 6 10] 1512426 (28|29 30| 31| 39| 40 | 41 | PANNELLO TUBI PARTE INFERIORE
SEZ. B’ |4,4(454,6[4,414,7(4,7|4814,8|4,7|4,8,4,9|4,8|4,5]|4,6| VALORIRILEVATINELLA PARETE CENTRALE
TUBO | 1 | 6 | 9 | 15[ 2022|306 (32|34 | 36| 38| 39| 40 | 41 | PANNELLO TUBI PARTE SUPERIORE
SEZ. B’ |4414,7(4,4(49]4,7]147]4814,7(4,914,9|4,8]4,9]4,7| 4,6 | VALORI RILEVATI NELLA PARTE CENTRALE
FASCIO TUBIERO — ZONA INTERNA
Sezz. C’~D’—E’ (tubi ¢ 2,5” Sp. N=4,5 mm)
PU.——»
TUBO 1 5 110 [ 15 20 | 2530|3540 {45 | 50 | 54 | 57
SEZ. C’ 4414214214042 4414014742141 44{40|44
SEZ.D* {4046 14647 144[40142140]44142141]40:40
SEZ.E’ | 41140 140140140140]39{40({40]39]40]4,4|4,0
operatore II livello BOVE GIANLUCA note:
localita dell’esame FOGGIA
data dell’esame 11-12/08/2009 ,

Bari

12-08-2009
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Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

di Vessio Lulgi & C. S.r.
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'VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr [0]9f1]o0]4a]o0]9]
foglio 9 di 10»

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E

| Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory.of ‘ job
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI- 90 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 2016/86 FG order
CIELO - CAMERA DI COMBUSTIONE

Costrutiore MACCHI Disegno / | Materiale / Spessore nominale .¢ 3” =50mm
manufacturer - Drawing Material __| Original thikness
N. di fabbrica 1449 Ente di Collaudo ~ ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento  PRG-UTS-05
serial number - inspecting Autority reference documents '
Apparecchio PANAMETRICS | Sonda  TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif, a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks
1° tubo da SN verso DX entrando dal P.U.
TUBO| 1 | 6 (8 |12]|18]20]26)|30| 34 39 |45 |47 | 51| 55|59 | 62

A [50]51[50(50]50(51{50)51151]5,0¢50/50/51]5,1|5,0]5,1|Extradosso lato P.U.
B 51152(50]51150151{50,51(50/(50(52/(5,1{525,1|5,0]5,1|Zona Centrale

operatore II livello BOVE GIANLUCA note:

localita dell’esame  FOGGIA

data dell’esame 11-12/08/2009

' Bari 12—08—2009
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Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail; info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

di Vessio Luigi & C. S.r.l.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr [0]9]1]0]4]0]9]
‘ fogiibl()dil()

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of

job

serial number

Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 90 t/h Ordine - /
details of parts examined MATR. ANCC 2016/86 FG - order
| ' CAMERA DI COMBUSTIONE
{ Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale Tubi ¢ -3”=5,0mm
manufacturer Drawing Material Original thikness '
N. di fabbrica © 1449 Ente di Collaudo ~ ARPA (ex ASL) |Documenti diriferimento  PRG-UTS-05

inspecting Autority

reference documents

Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG10/4 | Accoppiamento  Couplant Blocehi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks ‘

1° tubo da DX verso SN guardando la parete

parete SUD o destra

TUBO | 31 | 32 | 33
PUNTO A 53150152 h=1600 mm
PUNTO B 52 | 50 53
h =3000 mm
operatore 11 livello BOVE GIANLUCA note:

localita dell’esame FOGGIA

data dell’esame 11-12/08/2009

Bari' 12-08-2009
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Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

. 70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530:23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

di Vessio Luigi & C. S.1.L.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
, ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr [1]0]1]0]4]o0]9]

serial number

inspecting Autority

foglio 1 di 9

Cliente . ISTITUTO POLIGRAFICOE Stabilimento di FOGGIA Commessa gMP 10472009

purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. factory of job

| Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 50 t/h Ordine /

details of parts examined MATR. ANCC 4444/85 FG order

. CORPO CILINDRICO INFERIORE

Costruttore MACCHI Disegno /  [Materiale / Spessore nominale Fasciame 62 mm

manufacturer | Drawing Material Original thikness  Fondi 55 mm
IN. di fabbrica 1447 Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento ~ PRG-UTS-05

reference documents

Apparecchio PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe | couplang ~ reference blocks
OVEST
[ S—————
A
F B
P.U. P.U. ,
E C
l l
L I | I ] I 1 D
1 23 4 56 7 89 10 111213
mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
A 59,3 | 62,1 | 62,1 | 62,0 | 623 | 62,3 | 624 | 62,1 | 62,3 | 62,2 | 62,1 | 62,2 | 59,7
B 59,7 1 63,1 | 620 | 62,1 | 626 | 624 | 62,6 | 623 | 62,3 | 623 | 62,2 | 62,3 | 59,7
C 59,8 162,1 | 620 | 62,0 | 622 | 620 | 62,5 | 624 | 624 | 623 | 62,2 | 62,1 | 59,8
D 599632621 62,0 | 62,2 | 62,3 | 62,5 | 62,5 | 62,2 | 62,1 | 62,2 | 61,2 | 60,3 |
E 59,8 [ 63,1 [ 622 | 62,1 | 623 | 623 | 624 | 624 | 62,1 | 62,2 | 62,2 | 61,1 | 60,1 |
F 598 | 63,1 | 62,3 | 62,2 | 62,2 | 62,3 | 62,5 | 62,3 | 62,2 | 62,2 | 62,0 | 60,0 | 60,3

operatore Il livello = MARTINO GIANFRANCO

localita dell’esame FOGGIA

data dell’esame 13-08-2009

note:

Bari 13-08-2009
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di Vessie Luigi & C. S.r.l.

"VERBALE DI ESAME MAGNETOSCOPICO

MAGNETIC PARTICLE TEST REPORT

[Nr [1T0J1 0 4f0]9]
foglioZdi9

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser  ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of Jjob
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 50 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 4444/85 FG order
- CORPO CILINDRICO INFERIORE »
Costruttore MACCHI | Disegno / Materiale / Stato superfici saldate
manufacturer drawing material surface onditions
N. di fabbrica 1447. |Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento PRG-MT-03
serial number inspecting Autority reference documents '
V APPARECCHIATURA
Equipement
Puntali Corrente
prods i “current
Giogo Intensita 12-14
yoke . intensity amp/s
Bobina Distanza 50+100 mm
col - spacing V
Conduttore centrale Apparecchiatura C.G.M.
central cobductor row detector
METODO D’ESAME
Method
Secco % | polvere : rossa Sospensione acqua
dry powder E:l red sospension water
[ ] illa ‘ olio
yellow oil
Umido
nera
wet |:| black
Fluorescente |Z| grigia Marca - C.G.M. Tipo p 150
~ fluorescent grey trade mark type -
Esame effettuato prima dopo Trattamento termico Prova idraulica
test carried out before D after D ~ heat tratment l:] idraulic test [:]
Data dell’esame 13-08-2009 Operatore 11 livello MARTINO GIANFRANCO
date Examiner . X
Localit dell’esame ~ FOGGIA MELE ROV L
locality CRCY T LETEL 3N
note 11 controllo con particelle magnetiche ¢ stato effettuato dal lato interno su tutte le saldature accessibili.

X Risultati conformi ai requisiti di specifica
results conforming to the specified requirements

g ot %‘g

3 7

Bari, 13-08-2009 U

TR G VEas i
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Risultati non conformi ai requisiti di specifica
results not conforming to the specified requirements

St




di Vesslo Luigi & C.

Sede légale € amministrativa:

Via l.epore, 1/B

70128 Bari Palese (BA)}
- Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail; info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

]

&
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VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INe J1]0f1]0 40]9]
foglio 3 di 9

Cliente ISTITUT() POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 50 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 4444/85 FG order

CORPO CILINDRICO SUPERIORE

Bari 13-08-2009

Costruttore MACCHI Disegno / Materiale- / Spessore nominale Fasbiame 80 mm
| manufacturer Drawing Material Original thikness Fondi+ 61 mm
N. di fabbrica 1447 Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number inspecting Autority , __| reference documents
Apparecchic  PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento  Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument _ MG2-XT Probe | couplang reference blocks
OVEST
[ ———
A
F B
P.U. Zona non accessibi P.U.
E C
NN b D
1 2.3 4 5 6

mm

; 1 2 3 4 5 6

A 1673 802 | 804 | 80,2 | 80,2 67,4 N

B | 673|803 |804 | 804 | 801 | 675 N

C 67,41 80,3 | 804 | 80,3 | 80,1 | 67,5

D 67,3 | 80,4 | 804 | 80,4 | 80,2 | 67,5

E 674 | 80,3 | 804 | 804 | 80,2 | 68,2

F_| 672|804 ] 80,4 | 803 | 80,1 | 682

&

operatore II livello MARTINO GIANFRANCO note:

localita dell’esame ~ FOGGIA

data del’esame 13-08-2009

MR%E e,
edai g phito
/
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di Vessio Luigi & C. Sl

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese {(BA)

Tel. — Fax (+39) 080 5630.23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

" VERBALE DI ESAME MAGNETOSCOPICO
MAGNETIC PARTICLE TEST REPORT

INr [1]0]1]0]4]0]9]

: foglio 4 di 9
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICOE Stabilimento di FOGGIA | Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. factory of job -
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 50 t/h. ‘ Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 4444/85 FG order
. CORPO CILINDRICO SUPERIORE :
Costruttore MACCH] |Disegno / Materiale / Stato superfici saldate
manufacturer drawing material surface onditions
N. di fabbrica 1447 Ente di Coliaudo ARPA (ex ASL) Documenti di riferimento PRG-MT-03
serial number ; inspecting Aufority reference documents
: APPARECCHIATURA
’ Equipement
Puntali Corrente
prods ‘ current
Giogo Intensita 12-14
yoke X intensity amp/s
Bobina " Distanza 50+100 mm
4 col 7 spacing
Conduttore centrale Apparecchiatura C.G.M.
central cobductor row detector
METODO D’ESAME
; Method
Secco % | polvere rossa Sospensione acqua
dry : , powder D red sospension water
: gialla ’ : . olo-
l:] yellow . oil
Umido
wet nera
| o
Fluorescente E grigia Marca C.GM. Tipo u 150
fluorescent grey trade mark type
Esame effettuatc = prima dopo Trattamento termico Prova idraulica
test carried out before D after D heat tratment [: idraulic test l:'
Data dell’esame 13-08-2009 Operatore II livello MARTINO GIANFRANCO
date : Examiner
| Localita dell’esame FOGGIA %&g}:ﬁ RPVE, s.rl.
locality , TONEOTEVE. 3nT
note I controllo con particelle magnetiche & stato effettuato dal lato interno sulle saldature accessibili dai passi d’uomo.
X Risultati conformi ai requisiti di specifica ~ Risultati non conformi ai requisiti di specifica
results conforming to the specified requirements results not conforming to the specified requirements
. X 5
| HEECSI —.
Bari, ‘13-08-2009 ; :
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di Vessio Luigi & C. S.r.l.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
; ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INc [1]0]1]0]4]o0]9]

foglio 5 di 9
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa ghM}’ 10472009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate ‘ CALDAIA MACCHI - 50 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 4444/85 FG order
CAMERA DI COMBUSTIONE

Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nomminale 5,0 mm
manufacturer Drawing | Material . Original thikness
N, di fabbrica 1447 Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) | Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number inspecting Autority reference documents
Apparecchioc = PANAMETRICS Sonda TDG 10/4 Accoppiamento  Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument .. MG2-XT Probe couplang reference blocks
parete SUD o destra - Spessore nominale 5,0 mm

1 (3|6 |9|10/12]|15/1820|22|25|27|30|32|35{38|40|43|45|50|52|55|57|58]|60
Al|47 44148147148 47148 48148148(4814,7147|4,6 4,7 4714,7142145(4,8 474,746 / /| b=1000 m
B |46 464747474748 484847|48 /48|48 46|46[48 48 47|43 /48|4,6]|4,6]|4,6|4,4|4,6|h=2000m
C145]14714,7 48147147 4848481484848 147|47|48147|48149/48|47|48[48(47]14844|=3000m
parete EST o frontale - Spessore nominale 5,0 mm

1 {3 |58 [10/13|16(20[23125|2628 3033|3537
Al /7 /] 7 ! 1441461464747 14,6]4,2|4,546|48]4,6]45 h=1000mm
B/ |44145]46]44(|46 464714614744 [4514,64,7/45]4,6| h=2000mm
Cl46]45(4,6148!46 461456 4,714,647 4514,614614614,7!4,7| h=3000mm
parete NORD o sinistra - Spessore nominale 5,0 mm

113]6|9[10|12]15[18(20]22/25[27|30(32|35|38[40|45[50[55|60/65|70|75]80
A14514714614614,6|461474747 47 47(48]4614,7|4,848[47]4,7147,45|4,714,7|47/47|4,6|b=1000m
B1461474,64,714,714,714,74,714,7145[4,7147[47149]48 4,746 ,47|4,6 46146146147 46147 h=2000m
C 14,6 4,6 4,546 |4,514,6| 464,748,747 4,7 |4,6 4746|4747 |47|4,6|4,7|47| 4,6 4,6 |46 4,38 | 4,6 | h=3000 m

operatore II livello MARTINO GIANFRANCO

localita dell’esame FOGGIA

data dell’esame 13-08-2009

note: Si evidenziano nella zona pavimento della camera
di combustione macchie di ruggine perun’altezza

max di 100+150 mm.

- Nella pos.3 V.J. disegno n.546030/C MACCH], si nota

una deformazione permanente alla tubazione adiacente la
termocoppia inferiore.

Bari  13-08-2009
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di Vessio Luigi & C. S.r.l.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr [1] 01 0 4]0]9]

foglio 6 di 9

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA Commessa MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate CALDAJA MACCHI - 50 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 4444/85 FG - order
CAMERA DI COMBUSTIONE
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale 5,0 mm
manufacturer Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica 1447 Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) | Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number inspecting Autority reference documents
Apparecchio  PANAMETRICS Sonda 'TDG 10/4 | Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe ' couplang reference blocks
parete lato bruciatore - Spessore nominale 5,0 mm
21358 10|13/14(15|16|17|18[20 23|26/ 2830
A |4514444143143 14414343 4,4 43144145 4414,5|45|48 h=1000mm
B 4704545 4444|4343 |44(45|4443(45[45/45]44|48 h=2000mm
Cl142143(434,4(44(43[4,1 4443|4245 434444145 4,0 | h=3000mm
operatore Il livello MARTINO GIANFRANCO note:

localita dell’esame =~ FOGGIA

data dell’esame

13-08-2009

Bari 13-08-2009 _

/

9{



http:www.metalprove.�t
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92
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di Vessio Luigi & C. S.r.L

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

N [0 [t oTala]o)

v . . foglio 7 di 9

Cliente ISTITUTO POLIGRAFICOE | Stabilimento di FOGGIA Commessa  MP 104/2009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. factory of job

Denominazione parti esammate CALDAIA MACCHI - 50 t/h Ordine /
details of parts examined- MATR. ANCC 4444/85 FG order

SURRISCALDATORE _

Costruttore * MACCHI Disegno /  Materiale / Spessore nominale ¢ 51 4,5mm
manufacturer ' Drawing . | Material Original thikness ’
N. d'ivfabbrica 1447 Ente di Collaudo ARP A (ex ASL) | Documenti di riferimehto PRG-UTS-05
serial number inspécting Autority . reference documents

Apparecchio PANAMETRICS  |Sonda  TDG 10/4 | Accoppiamento Couplant Blocechi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks

TUBI ESTERNI
(DAL BASSO ,VERSO L’ALTO)

Extradosso Carve Extradosso Curve Extradosso Curve  Extradosso Curve Extradosso Curve  Extradosso Curve

R

TUBO | A | B | C
1 48 5.7 |49

3 4.8 | 5.7 | 48

5 48 156 438

7 48 15648

9 4.8 | 56|49

11 4.7 15748

13 48 1 57149 |

15 50157 49

17 (49 57|48

19 49 (57148

21 48 [ 5.6 | 48

23 47156146

- 25 48 | 5.6 | 48

27 | 4756148

29 48 156149

31 146155148

33 49 156149

35 47 156148

R

TUBO| A | B | C
37 | 4757147
39 14756 4.8
41 | 47|56 | 4.7
43 | 47|56 | 47
45 |47 ]|56]47 70
47 {4755 47
49 | 47 |56 | 4.8
51 | 475548
53 | 47|55 4.7
55 146 | 57|47
57 |47 5548
59 | 475646
61 | 47|56 48
63 47 |56 | 4.8
65 | 4754148
67 34142135
69 [35|41]34
71 | 34|44 ]34

operatore II livello MARTINO GIANFRANCO note:
localita dell’esame  FOGGIA
data dell’esame 13-08-2009

.

;

TUBO| A | B | C |
73 | 35|46 35
75 | 34|46 |34
77 [ 3414535
79 |34 |43]35
81 34 | 42 |34
83. {34 ]42]35
85 |35 14435
8 |34144]36
8 [35)|45]35
91 {34 |43 ] 36
93 1334534
95 | 3.6 | 4435

Bari  13-08-2009
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Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/8

70128 Bari Palese (BA)

Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
e-mail: info@metalprove.it
web: www.metalprove.it

di Vessio Luigi & C. S.r.l.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI

“ULTRASONIC TEST REPORT

(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

N [1]oliol4l0]s]

foglio 8 di 9
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E | Stabilimento di FOGGIA Commessa M%’ 104/2009
purchaser  ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate | CALDATIA MACCHI - 50 t/h Ordine /
details of parts examined MATR. ANCC 4444/85 ¥G order
' SURRISCALDATORE
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale ¢ 51 4,5 mm
 manufacturer Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica 1447 Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number mspecting Autority reference documents
Apparecchic  PANAMETRICS Sonda  TDG 10/4 | Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument ~ MG2-XT Probe ' couplang reference blocks
, TUBI INTERNI
(DAL BASSO VERSO L’ALTO)
TUBO | A TUBO | A TUBO | A
2 157 38 5.7 74- | 4.6
4 57 40 5.7 76 4.6
6 5.8 42 5.7 78 4.7
8 |56 4 156 80 |47
10 |56 46 |56 82 | 46
12 5.6 48 5.6 84 4.7
14 5.6 50 5.7 | 86 4.7
16 |56 52 |56 88 | 4.6
18 [56 54 |57 90 |46
20 5.7 56 5.7 92 4.6
22 5.7 . 58 5.7 94 4.6
24 |56 60 |57 96 |46
26 5.6 62 5.8
28 |57 64 |57
30 157 66 5.7
32 5.6 68 4.6
34 5.7 70 4.8
36 571 72 4.8
operatore II livello MARTINO GIANFRANCO note:
localita del’esame  FOGGIA
data dell’esame 13-08-2009

Bari 13-08-2009

< AMETALPROVE srl
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http:www.metalprove.it
mailto:info@metalprove.it
http:530.23.92

Sede legale e amministrativa:
Via Lepore, 1/B

70128 Bari Palese (BA) :
Tel. — Fax (+39) 080 530.23.92
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web: www.metalprove.it

di Vessio Luigi & C. S.1.l.

VERBALE DI ESAME CON ULTRASUONI
: ULTRASONIC TEST REPORT
(SPESSIMETRIA - THICKNESS EXAMINATION)

INr 1] 0f170[4]0]9]

foglio 9 di 9
Cliente ISTITUTO POLIGRAFICO E Stabilimento di FOGGIA. Commessa MP 10472009
purchaser ZECCA DELLO STATO S.p.A. | factory of job
Denominazione parti esaminate CALDAIA MACCHI - 50 t/h - Ordine
details of parts examined MATR. ANCC 4444/85 FG order
SURRISCALDATORE
Costruttore MACCHI Disegno / Materiale / Spessore nominale
manufacturer Drawing Material Original thikness
N. di fabbrica 1447 Ente di Collaudo ARPA (ex ASL) |Documenti di riferimento PRG-UTS-05
serial number inspecting Autority reference documents
Apparecchio  PANAMETRICS Sonda  TDG 10/4 | Accoppiamento Couplant Blocchi rif. a gradini
instrument MG2-XT Probe couplang reference blocks
TUBO 96 _
VISTADALL’ALTO
A B C
TUBO 1 -
A B C
operatore II livello MARTINO GIANFRANCO note:

localita dell’esame
data dell’esame

FOGGIA
13-08-2009

Bari 13-08-2009
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